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ont empéché |
la fillére textile se sont contentés d'une présentation chez Velcorex since 1828.

Saint-Amarin :

Les élus et rep de
Phaoto UAlsace/Arnaud Viry

Velcorex, une

convalescente encore fragile

C'est une miraculée : alors que
tant d’'entreprises textiles alsa-
ciennes ont mis la clé sous la
porte, la SAIC Velcorex a surveé-
cu... Mais c’est in extremis
qu’elle a été sauvée : liquidée
en 2010 sans poursuite d’activi-
té, elle a pu redémarrer le
1er septembre avec 50 person-
nes, grace au repreneur Pierre
" hmitt et au soutien des élus,
rilippe Richert, président du
nseil régional, et Francois
cquard, président de la com-
unauté de communes de la
Illée de Saint-Amarin. Elle re-
end alors le nom de « Velco-
x since 1828 » pour continuer
n histoire.

1e chance, car avec Velcorex,
est la dernier fabriquant de
dours francais qui aurait dis-
iru. Son expertise en la matie-
, ainsi que dans les différentes
chniques de teintures est uni-
le en Europe et reconnue dans

monde entier. Agréable au
rter, le velours a malheureu-
ment pati d'une image un
' vieillotte.

« Notre combat,
c’est de moderniser
le velours »

Notre combat, c’est de moder-
'ser le velours, explique
ailleurs le directeur du site
ic Thorel, et de réussir a étre
impétitifs avec plusieurs types
' teinture, qui permettent de
nner des looks différents. »

1 est loin en effet du pantalon
1 velours cotelé de grand-pa-
1. En témoigne, par exemple,

gamme des velours Denim,
1 encore de nouveaux velours
1i présentent des effets de

matiére inédits. « Nous pouvons
donner un toucher exceptionnel
aux tissus, un vrai plus par
rapport aux produits basi-
ques », ajoute Eric Thorel.

Les trois quarts
des ventes se font
a l'exportation

Les produits velours et les « flat
sportswear » sont destinés au
marché du prét-a-porter féminin
ou masculin moyen ou haut de
gamme. Ses clients portent des
noms prestigieux : Armani,
Guess, Ralph Lauren, IKKS, Hu-
go Boss.. 75 % des ventes se
font a U'exportation, principale-
ment vers ['Allemagne.

Aujourd'hui, Velcorex emploie
70 personnes (une vingtaine ont
été réembauchées), pour une
production quotidienne de 15 a
20 km de tissu. Le chiffre d’affai-
res s'éleve a 20 millions
d’euros, mais « nous essayons
de dépasser cette barre, précise
Pierre Schmitt. Cela nous per-
mettrait de dégager de la marge
et de remettre le parc des ma-
chines a flot. » Velcorex a en
effet un parc dimensionné pour
de gros volumes, alors que le
marché actuel en réclame plu-
tot des petits.

LU'entreprise va mieux, « mais
nous restons extrémement fra-
giles, prévient Eric Thorel. Nous
avons des produits hiver, des
produits été.. Notre meilleur
vendeur, c’est le respect des
saisons | », Et Pierre Schmitt de
conclure : « Notre challenge,
c’est d’'innover pour nous diffé-
rencier du reste de la planéte,
en restant dans des prix modes-
tes. »

ETC (| i . de Cernay) produit différents types de tissus.  Photo [Msace/Vincent Voegtlin
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L'entreprise ETC (Ennoblissement technique de Cernay) peut traiter des tissus

mixtes, composés de fibres naturelles et synthétiques.

Elle a plus de 200 ans et elle aussi
estune revenante. ETC (Ennoblisse-
ment textile de Cernay) a ressurgi,
en 2012, des cendres de TBC. Apres
sa mise en liquidation, elle est re-
prise par deux anciens cadres, Eric
Frasson et Francis Hobeika.

Des matiéres nobles

Pour sauver l'entreprise, ils déci-
dent d'élargir son horizon : « Feu
TBC était orientée vers ['habille-
ment, explique Eric Frasson. Un
secteur pas assez sar, trop mondia-
lisé, trop changeant. Nous préfé-
rons travailler sur des marchés plus
praches et plus constants. Nous
nous positionnens désormais sur
les tissus a usage technique : baga-
gerie, non-tissés, vétements de
protection, impression numerique.
Ils représentent a présent 60 % de
notre production. Nous sommes a
la moitié du chemin... » Les 40 %
restants sont encore du vestimen-
taire, « mais nous ne sommes plus
dans les vétements standard que
I'on trouve dans les grandes chai-
nes. Nous travaillons des matiéres
nobles, laine, soie, viscose, des mé-
langes... Des chases spécifiques qui
échappent encore a la mondialisa-
tion. »
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Cette usine d'ennoblissement a la
particularite de pouvoir traiter des
tissus mixtes, composés de fibres
naturelles et de fibres synthéti-
ques, avec la possibilité d'y adjoin-
dre diverses propriétés :
hydrofuge, antifeu, anti-bactérien,
antitache, etc.

Les tissus sont traités dans cing
ateliers. Dans le premier, le tissu
est débarrassé de sa colle et prépa-
ré. Il arrive en effet hydrofuge. Il
faut donc le rendre hydrophile et
blanc pour pouvoir ensuite le tein-
dre. Le deuxiéme atelier est consa-
créalateinture haute température
des matieres synthétiques, le troi-
sieme a la teinture des tissus cellu-
losiques, le quatriéeme aux appréts
etle cinquiéme a « la visite » (c’est-
a-dire au controle final du tissu). Si
I'entreprise a été |'une des 16 pion-
nieres a intégrer le label Alsace ter-
re textile, c'est parce qu’elle
s'inscrit dans la continuité d'un sa-
voir-faire typiquement alsacien. El-
le met enoutre un pointd’honneur
a travailler avec des partenaires lo-
caux. Aujourd’hui, ETC emploie 34
collaborateurs, affiche un chiffre
d’affaires de 3,5 millions d’euros et
traite chague année entre 3 et
4 millions de métres de tissu.



